m
ZASADY CZYSZCZENIA | KONSERWAC]I NASAD KOMINOWYCH VENTUM ORAZ
KRAT WENTYLACYJNYCH IMS Z ALUMINIUM | STALI NIERDZEWNE]

ALUMINIUM:

Nasady kominowe VENTUM oraz kraty wentylacyjine IMS produkowane sq ze stopu
aluminium 3004 H44. Grubos¢ blachy wynosi 1,2 mm. Blacha aluminiowa jest obustronnie
powlekana lakierem w kolorze RALZ016, RALZ022, RALP003, RALP00S lub lakierem
bezbarwnym w przypadku naturalnego aluminium. Nity zastosowane w konstrukcji nasad
VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS posiadajg gtéwke z aluminium i trzpien ze stali

nierdzewne.

Czestotliwos¢ czyszczenia nasad VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS z aluminium
zalezy od warunkéw lokalnych $rodowiska, w kiérym zostaty zainstalowane oraz od ich
stopnia zabrudzenia. Drobne zabrudzenia, jok kurz czy pyt piaskowy usuwane sq przy
wiekszych opadach deszczu i nie wymagajq $rodkéw myjgeych. W przypadku silnych
zabrudzen lub koniecznosci zachowania wysokiej estetyki nasad VENTUM oraz krat
wentylacyinych IMS mozna zastosowaé preparat CLN lub PRIL firmy Henkel. Preparat
nalezy rozprowadzaé przy pomocy czyste], miekkiej tkaniny. Przed rozpoczeciem
czyszczenia nasad, zaleca sie sptukanie kurzu i pytu wodg z ich powierzchni, aby
zapobiec porysowaniu.

Zabrania sie uzywania do czyszczenia nasad VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS
nastepujgeych srodkéw:

- potas zrqey (wodorotlenek potasu,
- soda techniczna (weglan sodu),

-fug sodowy,
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- $rodki kwasowe,

- srodki do polerowania,

- srodki w proszky,

- srodki, kiére mogq uszkodzi¢ powierzchnie lakieru.

Zaleca sie, aby zawsze przed zastosowaniem $rodka czyszczgcego zrobi¢ probe
dziatania, czy dany preparat jest odpowiedni i bezpieczny dla powierzchni nasad

VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS.

Do czyszczenia nasad VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS z blachy aluminiowej nie
mozna uzywad szczotek lub poduszek drucianych a takze wetny lub maty czyszczqce;.

STAL NIERDZEWNA:

Nasady kominowe VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS produkowane sq ze stali
nierdzewnej AISI 316 w potysku. Grubos¢ blachy wynosi 0,8 mm. Nity zastosowane w
konstrukeji nasad VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS  wykonane sq ze stali
nierdzewnej.

Czestotliwos¢ czyszczenia nasad VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS z blachy
nierdzewnej zalezy od warunkéw lokalnych srodowiska, w kiérym zostaty zainstalowane
oraz od ich stopnia zabrudzenia. Drobne zabrudzenia, jak kurz czy pyt piaskowy usuwane
sq przy wiekszych opadach deszczu i nie wymagajg $rodkéw myjgeych.

W celu utrzymania powierzchni ze stali nierdzewnej w dobrym stanie i zachowa¢ ich
wysokg estetyke, zaleca sie wykonanie rutynowe| konserwacji i czyszczenia raz na 12
miesiecy. Odciski palcéw i inne zabrudzenia na powierzchni ze stali nierdzewnej nalezy
usuwac przy pomocy cieptej wody z dodatkiem mydta lub tagodnego detergentu (kiérego
dziotanie nalezy uprzednio sprawdzi¢ na matej, niewidoczne| powierzchni). Ponadto
niektére z dostepnych na rynku $srodkéw tqczq funkcje czyszczenia z wytworzeniem na
powierzchni blachy nierdzewnej cienkiej warstwy dajgcej rownomiery i gtadki potysk.
Srodki te usuwaijq odciski palcéw i inne lekkie zabrudzenia pozostawiajge powierzchnie w
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takim stanie, kiéry redukuje tendencije do odbijania odciskéw palcéw w przysztosci. Po
aplikacji $rodka czyszczgcego powierzchnie nasad VENTUM oraz krat wentylacyinych
IMS nalezy wypolerowa¢ przy pomocy czystej, migkkiej tkaniny.

Bardziej ucigzliwe plomy, przebarwienia oraz $lady wody mogg by¢ usuwane przy
pomocy domowych $rodkéw czyszczgeych w formie kremu. Po oczyszczeniu pozostatosci
usuwa sie przy pomocy wody destylowane] i pozostawia powierzchnie nasad VENTUM
oraz krat wentylacyjnych IMS do wyschniecia. Najbardziej ucigzliwe plamy nalezy usungé
przy pomocy $rodkéw na bazie alkoholu lub przy pomocy innych rozpuszczalnikéw takich,
jak aceton.

Do czyszczenia nasad VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS ze stali nierdzewnej nie
wolno uzywa¢ srodkéw zawierajgeych chlorki (szczegdélnie tych zawierajgeych kwas
solny), $rodkéw stuzgeych do bielenia podchlorynem oraz srodkéw do czyszczenia srebra.

Do czyszczenia nasad VENTUM oraz krat wentylacyjnych IMS ze stali nierdzewnej nie

mozna uzywad szczotek lub poduszek drucianych a takze wetny lub maty czyszczqce;.
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